
Récupération de chaleur fatale sur quelques procédés courants avec des 
échangeurs Enthal.P pour fluides corrosifs 



Récupération de chaleur par refroidissement de réacteur avec réaction 
exothermique (ex : neutralisation acide/base, dilution d’acides forts) 

Dépotage 

Départ boucle 
d’eau chaude 

Retour boucle 
d’eau froide 

Cuve de neutralisation/dilution 

H2SO4 

Effluent à 
traiter ; eau 
pour dilution 

Refroidissement et 
récupération de chaleur 
lors du dépotage 

NaOH 

ph 

T°C 

Refroidissement du 
mélange  et 
récupération de chaleur 



Récupération de chaleur par condensation et lavage de fumées et gaz chauds corrosifs 

Déconcentration 

Départ boucle 
d’eau chaude 

Retour boucle 
d’eau froide 

Laveur de gaz 

T 

Gaz chauds 

Gaz traités 

Appoint 

T°C 

Récupération de chaleur sur 
eaux chaudes de lavage 

Récupération de chaleur 
sensible sur gaz chauds 

L 

Pré-refroidissement des gaz 
(désurchauffeur) 



Evapo-concentration d’effluents corrosifs par compression de vapeur et 
condensation, récupération de chaleur sur boucle d’eau intermédiaire 

T 

Condensation 

Evaporateur 

Compression de vapeur 

distillat 

Concentré liquide 

Effluent liquide 
à traiter 

Effluent liquide à traiter 

Récupération de 
chaleur sur le distillat 

Récupération de 
chaleur sur le 

concentré 

T°C 

Concentré liquide 

d
istillat 

Préchauffage de 
l’effluent 

Boucle d’eau de récupération 
de chaleur 



Dilution continue d’acides forts avec réaction exothermique 

Départ boucle 
d’eau chaude 

Retour boucle d’eau 
de refroidissement 

H2SO4 dilué 
refroidi 

Récupération de chaleur et 
refroidissement en sortie dilueur continu 

Eau 

H2SO4 

F 

Dilueur 

F 

T°C 


